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Euro Inox jest stowarzyszeniem zajmujgcym sie rozwojem

europejskiego rynku stali nierdzewnych.

Cztonkami Euro Inox sg nastepujace organizacje i insty-

tucje:

e europejscy producenci stali nierdzewnych

e krajowe organizacje zajmujace sie rozwojem stali
nierdzewnych

e stowarzyszenia zajmujgce sie wprowadzaniem
dodatkéw stopowych

Gtéownym celem dziatania Euro Inox jest rozwijanie

Swiadomo$ci na temat wyjatkowych wtasnoSci stali spe-

cjalnych i propagowanie ich szerszego zastosowania

oraz zdobywanie nowych rynkéw. Aby osiggnaé ten

cel, Euro Inox organizuje konferencje i seminaria oraz

wydaje przewodniki w formie drukowanej i elektronicz-

nej, dla umozliwienia architektom, projektantom,

zaopatrzeniowcom, producentom oraz uzytkownikom

lepszego zaznajomienia sie z tym materiatem. Euro Inox

wspiera rowniez techniczne i rynkowe prace badawcze.
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Wprowadzenie

Zastosowanie metod
ksztattowania technologii
bionicznej znanej takze,
jako ,,vault structuring”
umozliwia wytwarzanie
tréjwymiarowych wytto-
czen w ksztatcie plastra
miodu, na wielu ptaszczy-
znach elementu. Wysoka
sztywnos$¢ w potqczeniu

z niskim ciezarem to
najwazniejsze zalety tej
technologii, a ponadto
zmniejszony blask
powierzchni z powodu
rozmytego efektu rozpra-
szania Swiatta.

Architekci podczas doboru materiatéw coraz
to czeSciej poszukuja nie tylko funkcjonal-
nosci, ale takze mniej policzalnych wtasno-
Sci materiatow takich jak estetyczny wyglad,
kolor i tekstura, ktére wspélnie wywierajg
wptyw na efekt koAcowy projektu. Podaza to
ramie w ramie z postepem w dziedzinie pro-
cesdw wytwarzania, co stwarza nowe mozli-
woSsci produkcyjne. Architekci, inzynierowie
i projektanci podejmujg wyzwanie i korzy-
stajg z tworczego potencjatu nowych mozli-
wosci technologicznych z pasjonujgcym
skutkiem.

Pierwsza broszura serii budowlanej pt.
»Poradnik dla rob6t wykonczeniowych z za-
stosowaniem stali nierdzewnych” opisuje
wykofczenia walcownicze i specjalne meto-
dy obrébki powierzchni, np. polerowanie,
szczotkowanie, piaskowanie, Srutowanie
oraz walcowane wykohczenia wzorzyste,
ktére moga zapewnic bardzo interesujacy
wyglad powierzchni stali. W normie PN EN
10088-2 zawarto gtéwnie metody jedno-
stronnej obrébki powierzchni blach. W bie-
Z3cej broszurze opisano tréjwymiarowe
wykoficzenia powierzchni oraz metody ich

STALI NIERDZEWNYCH

wytwarzania, a takze pétprodukty wytwa-
rzane gtéwnie z cienkich blach i drutéw.
Struktura tych wykofnczen powierzchni jest
ksztattowana za pomoca proceséw wytta-
czania, perforacji, ciecia, profilowania i tka-
nia, na maszynach sterowanych komputero-
wo, co pozwala uzyskaé duzy wyb6r wzoréw
i struktur. Potaczenie r6znych technik wy-
twarzania daje nowe mozliwosci zastosowan
takich wykoficzefi powierzchni. W broszurze
przedstawiono nie tylko rozlegte mozliwosci
zastosowania stali nierdzewnej, lecz takze
zaskakujace efekty estetyczne nowych ksztat-
téw i efektéw powierzchni, jakie mozna uzy-
skaé przez wprowadzenie tekstury - trzeciego
wymiaru.

Plecione siatki ze stali nie-
rdzewnej poczqtkowo opra-
cowane do wytwarzania
przemystowych filtrow,
obecnie znajdujq coraz to
wiecej zastosowan w archi-
tekturze. Dwuwarstwowa
drobna siatka wytwarzana
Z 0,2 mm drutu jest zasto-

Zdjecia: Wolfram Popp
Planungen, Berlin

(po prawej);

Dr. Mirtsch GmbH, Teltow/
Martina Helzel, Monachium

sowana, jako ogrodzenie
balkonu w jednym z blokow
mieszkalnych w Berlinie.
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Przemystowo wytwarzane blachy wyttaczane
powierzchniowo (wygniatane) posiadaja na
powierzchni regularny, wygnieciony wzér
geometryczny, o gtadkim, szczotkowanym
lub potyskujgcym wykofczeniu powierzch-
ni. Proces ten odbywa sie przez prasowanie
ptyt lub blach z kregdw ze stali nierdzewnej
miedzy dwoma wzornikami lub matrycami.
Grubos¢ blachy pozostaje niezmieniona.
Proces odciskania wzoru powoduje powsta-
nie dwéch réznych stron, gdzie jedna ma
wypukty, a druga wklesty wzér: zazwyczaj
prezentuje sie strone z wypuktym wzorem.

Sity stosowane podczas procesu odciskania
wzoru zazwyczaj powoduja niewielka defor-
macje blachy. W celu zachowania wizualnej
ptaskosci powierzchni, blacha podczas pro-
cesu jest mocowana w specjalnej prostow-
nicy rolkowej. Producenci oferujg szeroki
wybor wyttaczanych wzoréw, wytwarzanych
z uzyciem réznorodnego oprzyrzagdowania.
Wyttaczane wzorniki moga mieé¢ rézny
ksztatt poczawszy od ptaskich, okragtych,

NIERDZEWNYCH

Blacha wyttaczana

potokragtych, kwadratowych, do ksztattu
rombu (diament) lub ostrostupa (piramida)
orazwieluinnych ksztattow. Na specjalne za-
mowienie, z zastosowaniem nowoczesnego
sterowania CNC, wytwarza sie unikatowe
wzory wyttoczei. Pozwala to produkowaé
nawet bardzo mate serie danego wzoru.

W tym salonie samocho-
dowym, jako materiat

na podtoge zastosowano
blache z wyttaczanej stali
nierdzewnej o wyglgdzie
wysokiej jakosci i typowo
przemystowym wzornic-
twie.

Przedstawione przyktady
obrazujg mozliwoSci
wyboru sposréd wielu
dostepnych wzoréw.

Zdjecia: Moradelli,
Kirchheim niedaleko
Monachium
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Wzorzyste blachy poza
atrakcyjnym wyglgdem
stanowiq réwniez dosko-
naty materiat na antypo-
Slizgowe podtogi.

I TEKSTURA - TRZECI

Elewacja budynku Sony
Centre na Potsdamer
Platz w Berlinie jest
wykornczona oktadzing
Scienng z lekko wypu-
ktym kwadratowym
wzorem.

WYMIAR POWIERZCHNI STALI NIERDZEWNYCH

Wyttaczane panele
umieszczone obok
ptaskich powierzchni
oszklenia stajq sie
bardziej widoczne.

Zdjecia:

Fiedler, Regensburg

(na gbrze po lewej);
Martina Helzel, Monachium
(na gbrze po prawej);

MN Metallwarenfabrik,
Neustadt (na dole)
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Stadion do hokeja na lodzie w Turynie,

Wtochy

Inwestor:
Agenzia Torino 2006
Architekci:

Arata Isozaki & Associates, Tokio

Pier Paolo Maggiora
Wykonawcy:
Arup, Mediolan

Wygniatane panele z

1,2 mm blachy ze stali
nierdzewnej (gatunku:

EN 1.4404) z szczotkowa-
nym wykoficzeniem majq
wymiary 5400 X 5400 mm.
Dodatkowo okna o tym
samym formacie wspoma-
gajq w uzyskaniu wiek-
szego dynamizmu elewacji
budynkéw.

W tym miejscu odbyty sie Mistrzostwa
Swiata w Pitce Noznej w 1934 r., a niedawno
przeprojektowano ten obiekt na potrzeby
Olimpiady Zimowej w 2006 roku. Bryty bu-
dynkéw charakteryzujg sie oktadzing z pa-
neli ze stali nierdzewnej oraz catkowitym
przeszkleniem parteru konstrukcji. Dtugie
prostokatne panele ozdobione wypuktym
liniowym wzorem sg zorientowane poziomo,
co dodatkowo uwypukla linie wyraznie kwa-
dratowej konstrukgji.

Podczas projektowania
tego stadionu brano pod
uwage dtugowiecznosc
konstrukcji. Odzwiercie-
dlajq to materiaty zasto-
sowane do budowy
elewacji. Uwzgledniono
réwniez fakt, ze w bu-
dynku w przysztosci bedg
odbywac sie wystawy

i koncerty.

Zdjecia: Claudio Agnese/Agenzia Torino 2006, Turyn (na gérze, w $rodku);
Fondazione Promozione Acciaio/D. Badolato, Mediolan (na dole)
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Zdjecia: Atelier Hollein/Sina Baniahmad, Wieden

Muzeum Vulkania w Saint-Ours-Les-Roches,
Francja

Inwestor:

Conseil Régional d’Auvergne, Chamaliéres
Architekt:

Hans Hollein, Wieden,

Atelier 4, Clermont-Ferrand/Issoire
Wykonawcy:

BET ITC, Clermont-Ferrand

Wyttaczana 1,5 mm blacha

ze stali nierdzewnej zostata
wygieta i przymocowana we-
wngqtrz konstrukcji w ksztatcie
stozka. Ztote wykoriczenie
powierzchni tworzy powtoka
z azotku tytanu.
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Muzeum znajduje sie na wysokosci 1,000 m
na Puy-de-Dome w regionie wygastych wul-
kanow. Ksztatt i forma budynkéw w innowa-
cyjny i peten energii sposéb nawiazuja do
tematyki wulkanizmu. Sale wystawiennicze
sg zlokalizowane w podziemiach, do ktérych
prowadzi dtuga rampa w dét, do komnaty de-
dykowanej magmie. Konstrukcja w ksztatcie
stozka jest od wewnatrz wytozona oktadzing
z wyttaczanej blachy (z wypuktym na smm
wzorem) ze stali nierdzewnej (EN 1.4401), co
symbolizuje zar roztopionej skaty wewnatrz
wulkanu. Kolor uzyskano przez zastosowanie
powtoki z azotku tytanu nanoszonej w pro-
cesie PVD.
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Do wykonania unikalnych wzoréw blach
wyttaczanych stosuje si¢ komputerowo ste-
rowane maszyny i urzadzenia. Zestawienie
ze soba paneli o réznych wzorach tworzy w
catosci jeden wzér lub obraz, ktéry w zalez-
nosSci od potrzeb moze rozposcierac sie na
catej elewacji budynku.

Na budynku Edificio Forum
w Barcelonie zastosowano
28,000 réznych wzoréw pa-
neli o ksztatcie trojkgtnym.
Catkowity wzér, oparty

na rzeczywistym obrazie,
zostat wyttoczony na bla-
chach ze stali nierdzewnej
przy uzyciu maszyn stero-
wanych komputerowo.

WYMIAR POWIERZCHNI

STALI NIERDZEWNYCH

Nowoczesna technologia
gtebokiego ttoczenia
(hydroformowanie) po-
szerza mozliwosci projek-
towania oryginalnych
ksztattow z blach i tkanin
metalowych dla zastoso-
waf w architekturze.

Tg technologiq mozna
przetwarzac obszerne
elementy o wymiarach do
4 m2 j grubos$ci materiatu
do 3mm.

Zdjecia:

INOX-COLOR GmbH & Co. KG,
Walldiirn (na gérze);

Fielitz GmbH, Ingolstadt

(w $rodku, na dole)
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Blacha perforowana

Podczas remontu stacji
kolejowej w Leoben, stare
zaluzje okienne na fron-
cie budynku zastgpiono
perforowang blachg ze
stali nierdzewnej (ga-
tunku: EN 1.4301). Bla-
chy o grubosci 1,5 mm
sq dziurkowane 25 mm
otworami, co sprawia
wrazenie przezroczysto-
Sci oraz petni funkcje
filtracji wpadajgcego
Swiatta, lecz stale zapew-
nia wysokq przezroczy-
stos¢.

Stosunek perforacji do
catkowitej powierzchni
jest wazny nie tylko ze
wzgledu na ruch powie-
trza, lecz takze dla odpo-
wiedniej wytrzymatoSci
konstrukcyjnej elementu.

Perforacja — dziurkowanie jest najbardziej
optacalna technologia produkcji dziurkowa-
nych blach. W produkcji przemystowej prze-
twarza sie zaréwno pojedyncze arkusze
blachy, jak i tasmy bezposrednio z kregéw.
Prasa przebija pojedyncze otwory lub rzedy
otworéw w blasze ze stali nierdzewnej pro-
stopadle do jej powierzchni, a ruch dziurko-
wania odbywa sie zawsze w jednym kierunku.

W tym systemie balustrad
ze stali nierdzewnej
perforowane blachy sq
wykoficzone ozdobnymi
profilami krawedziowymi.

Zdjecia:

Graepel SA, Sabbioneta

(na gbrze, na dole po lewej);
MEVACO, Schlierbach

(na dole po prawej)

NIERDZEWNYCH

Energia wprowadzona do materiatu podczas
dziurkowania powoduje naprezenia, ktére
sg kolejno eliminowane na prostownicach do
blach.

Wzory na dziurkowanych blachach sa okre-
Slone przez gruboS¢ materiatu, ksztatt,
wymiary i rozmieszczenie otworéw oraz sze-
rokoS¢ przerw miedzy otworami i procent
otwartej powierzchni materiatu. Perforowa-
nie — okragte, kwadratowe, szczelinowe lub
jedno z wielu réznych specjalnych lub deko-
racyjnych wzoréw — moze by¢ wykonane
wzdtuz linii prostej, po przekatnej lub by¢
przesuniete wzgledem siebie. Perforowana
blacha nadaje sie do licznych zastosowan,
w tym do budowy konstrukgji statych, deko-
racji wnetrz, na elewacje, a takze przeciw-
stoneczne panele lub balustrady i parapety
balkonéw. Generalnie Srednica pojedynczego
otworu perforacji nie powinna byé mniejsza
niz grubos¢ blachy. Ciagty postep w kompu-
terowo sterowanym wytwarzaniu szczegélnie
w zastosowaniu maszyn do dziurkowania
CNC umozliwia ogromna swobode we wpro-
wadzaniu wzornictwa na specjalne zamé-
wienie klientéw.
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Duiska Ambasada w Berlinie, Niemcy

Inwestor:

Dunskie Ministerstwo Spraw Zagranicznych,
Kopenchaga

Architekci:

3XNielsen, Arhus

Wykonawcy:

IGH, Berlin

Dufiska Ambasada w Berlinie, potozona
w poblizu skandynawskich ambasad, sktada
sie zdwoch potgczonych ze soba budynkéw.
Drewniane i miedziane elementy elewacji
podkresSlajg zewnetrzne linie kompleksu
budynkdw, a inne elementy — przeszklone
wejScie budynku zorientowane ku dziedzif-
cowi sg obtozone perforowanymi panelami
ze stali nierdzewnej.

Panele ze stali nierdzewnej o grubosci
1,5 mm ze wzorem w formie przesunietych
wzgledem siebie szczelinowych oczek per-

Zdjecia: MEVACO, Schlierbach

foracji (5/20mm) sg przymocowane na prze-
dzie szklanej elewacji. Wszystkie panele
moga by¢ otwierane i zamykane w poziomie
jak okiennice. Wzadaszonym atrium réwniez
rozciggaja sie oktadziny Scienne ze stali
nierdzewnej, co kontrastuje z przeciwlegta
elewacjg pokryta drewnianymi listwami.

NIERDZEWNYCH

Niezmgqcona konstrukcja,
duzo Swiatta oraz potg-
czenie drewna ze stalg
nierdzewngq zapewniajq
atrium tej Duniskiej
Ambasady przyjemny
skandynawski styl.

Panele z perforowanej
stali nierdzewnej filtrujq
wpadajgce do wnetrza
Swiatto stoneczne. Dla
zapewnienia doktadniej-
szej kontroli nastonecz-
nienia panele moggq by¢
podnoszone oddzielnie.
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Perforowana blacha ze
stali nierdzewnej nadaje
lekki i przewiewny wy-
glad konstrukcji. Wzor
dziurkowania na stop-
niach schodéw réwniez
pomaga zmniejszyc
ryzyko poslizgu.

Zdjecia:
MEVACO, Schlierbach

10

Nowe siedzenia wyko-
nane ze stali nierdzewnej
i drzewa tekowego szero-
kim tukiem otaczajq
antyczny teatr.

Rzymski teatr w Fréjus, Francja

Inwestor:

Ville de Fréjus
Architekt:

Jérdme Cano, Hyéres

Antyczny teatr w miescie Fréjus w potudnio-
wej Francji zostat wzbogacony o nowe ele-
menty wyposazenia takie jak miejsca do sie-
dzenia wykonane z perforowanej blachy stali
nierdzewnej i drzewa tekowego. Zainstalo-
wane elementy chronig antyczng budowle
przed zniszczeniem przez turystéw, a po-
nadto podkreslajg romanski charakter tego
miejsca. Rzedy siedzei sg wykonane z3 mm
blachy ze stali nierdzewnej z okragta perfo-
racjg na niektérych powierzchniach. W przy-
padku stopni schodéw zastosowano mniej-
sze wielkoSci otworéw perforacji w celu
ograniczenia ryzyka poslizgu. W tej nadmor-
skiej lokalizacji, stal nierdzewna (gatunku:
EN 1.4571) jest w stanie wytrzymac oddziaty-
wanie korozyjne atmosfery zawierajacej sole
i zachowac atrakcyjny wyglad tego komplek-
su architektonicznego przez dtugie lata.
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Wzory, jakie mozna uzyskac przez perforacje
sg zalezne od technicznych mozliwoSci
klasycznego dziurkowania, na przyktad dla
mniejszych perforacji lub znacznych grubo-
$ci materiatu, mozliwe jest wiercenie lub
wyttaczanie otworéw i szczelin w materiale.
Nowoczesne komputerowo sterowane ma-
szyny z mozliwoscig tréjwymiarowego poda-
wania materiatu w pasach nie sg ograniczo-
ne jedynie do otworéw okragtych. Istnieje
mozliwo$¢ wykonywania praktycznie kazde-
go ksztattu perforacji nawet otworéw stoz-
kowych.

Nowoczesne techniki
dziurkowania i elastycznie
sterowane oprzyrzqdowa-
nie mogq by¢ zastosowane
do opracowania indywidu-
alnych wzoréw perforacji
w produkcji seryjnej.

Zdjecia:

Tolartois, Béthune (na gorze);
MEVACO, Schlierbach

(na dole po lewej i prawej)

WYMIAR POWIERZCHNI

STALI NIERDZEWNYCH

Punkt informacji tury-
stycznej w Tours we
Francji, zaprojektowany
przez Jean’a Nouvel’a
jest wyposazony w pod-
wieszany sufit z paneli ze
stali nierdzewnej. Perfo-
rowane panele dziatajq
jako izolacja akustyczna.

W,,sky barze” w centrum
handlowym w Manczeste-
rze w Anglii zastosowano
zaprojektowany przez
artyste Mel’a Chantrey’a
specjalny wzér perforacji
w ksztatcie diamentu.

11
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Jedng ze Scian budynku
administracyjnego

w Reutlingen — parter
wysoki 3 m — pokrywajg
kwiatowe wzory wyci-
nane laserowo z 5 mm

ptyt ze stali nierdzewnej.

12

Ciefisze blachy ze stali nierdzewnej mozna
przetwarza przy uzyciu ciecia laserem,
plazma lub strumieniem wody. W przypadku
zastosowan konstrukcyjnych, ze wzgledu na
koszty, najczesciej stosuje sie ciecie laserem.
Technika ta jest szybka, generuje niski poziom
ciepta, a uzyskane krawedzie sg gtadkie. W
zaleznosci od rodzaju maszyny mozna obra-
bia¢ panele ze stali nierdzewnej o grubosci
do 20 mm.

Zdjecia: Georges Fessy, Paris (na gorze); Florian Holzherr,
Monachium (w $rodku); Cordula Rau, Monachium (na dole)

Wejscie do budynku po-
sterunku policji na wie-
deriskim Karlsplatz
wizualnie przestaniajq
zakrzywione panele ze
stali nierdzewnej o niere-
gularnym wzorze szczeli-
nowej perforacji wycietej
laserowo.

STALI

NIERDZEWNYCH

Rézne czesci budynku
Ministerstwa Kultury

w Paryzu pokrywajq
ozdobne przestony wy-
ciete laserowo z 12 mm
blachy stali nierdzewnej.
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Profilowanie ciggte odbywa sie przez prze-
puszczenie blachy ze stali nierdzewnej
bezposrednio z kregéw przez zestaw naste-
pujacych po sobie rolek formujacych, ktérych
kolejno po sobie moze by¢ nawet 20. Na ko-
lejnych rolkach blacha jest lekko wyginana,
az do uzyskania pozadanego ksztattu profi-
lu. Nastepnie materiat jest ciety na odcinki.
Taka technologia jest ekonomicznie opta-
calna dla produkcji wielkoseryjnej, lecz
dostepny wybor rodzajow wytwarzanych
ksztattéw profili jest dos¢ ograniczony.
Bardziej ztozony efekt uzyskuje sie podczas
profilowania blachy w kierunku poprzecz-
nym. Odcinki blachy - rzadziej cate zwoje,
s3 przepuszczane przez matryce, a kolejne
narzedzie dociska blache od géry. Kontrola
predkosci podawania blachy umozliwia wy-
twarzanie profiléw o nieregularnych ksztat-
tach.

Kontrola predkosci
podawania blachy w pro-
filowaniu poprzecznym
umozliwia wytwarzanie
profiléw o réznorodnych
ksztattach.

Blacha profilowana

We francuskiej miejscowo-
$ci Nogent-en-Bassigny
elewacja budynku pokryta
jest profilowang blachg

o charakterystycznym
ksztatcie, co wspétgra ze
stylem pobliskich budyn-
kow.

Potyskujgca elewacja
nowego budynku jednej

z paryskich uczelni za-
wdziecza swéj niezwykty
wyglgd powierzchni bla-
chy w ksztatcie poziomych
Zeberek (20 mm szer. x

10 mm wys.) rozmieszczo-
nych w odstepach, co 100
mm. (Gatunek: EN 1.4306;
wykoficzenie 2R).

Zdjecia:

Michel Denancé, Paryz (na gérze);
Tolartois, Béthune (na $rodku);
Fielitz GmbH, Ingolstadt (na dole)

13



WYTLOCZENIE, WZOR | TEKSTURA - TRZECI WYMIAR POWIERZCHNI STALI

Zdjecia: Claude Vasconi, Paryz

14

Izba Handlowa Luksemburga,
Wielkie Ksiestwo Luksemburga

Inwestor:

Izba Handlowa Wielkiego Ksiestwa
Luksemburga

Architekt:

Claude Vasconi, Paryz

Na potrzeby Izby Handlowej powstaty
budynki o nowoczesnych konstrukcjach sta-
lowych. Zastosowano w nich nowe metody
projektowania, co umozliwito zastosowanie
elementéw stalowych bez dodatkowej okta-
dziny przy statej zgodnosci z przepisami
pozarowymi. W konstrukcji uwidoczniono
takze profilowana blache ze stali nierdzew-
nej, ktéra stuzyta, jako forma podczas be-
tonowania stropdéw, a teraz tworzy bardzo
ciekawy sufit.

Profilowana blacha ze
stali nierdzewnej uzyta
jako szalunek podczas
budowy betonowych
stropow jest pozosta-
wiona na widoku jako
sufit.

NIERDZEWNYCH

Cate okablowanie systemu
wentylacji i oswietlenia
jest ukryte wewngtrz pod-
wieszonych pod sufitem
elementow wentylacyj-
nych.
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Zdjecia:

Graepel SA, Sabbioneta
(na gbrze po lewej); PMA,
Paryz (w Srodku po lewej);
Philippe Ruault, Nantes
(w $rodku po prawej);
Roulleau Architectes,
Nantes (na dole)

WZOR | TEKSTURA - TRZECI WYMIAR POWIERZCHNI STALI NIERDZEWNYCH

Techniki tgczone

Wypukta perforacja w ksztatcie otworéw
o stozkowych krawedziach. Perforacja przez
giecie lub zebrowanie dodaje blachom ze
stali nierdzewnej dodatkowa stabilnos¢ -
wytrzymatos¢. Wypukte perforacje sg czesto
stosowane jako powierzchnie antyposlizgo-
we, ale takze jako wysoce wydajne ostony
przeciwstoneczne lub oktadziny elewacji.

W wielopoziomowym
parkingu — Le Cordo w
mieScie Nantes — perfo-
racje w ksztatcie szczelin
i otworéw filtrujq Swiatto
stoneczne w panelach
elewacyjnych o wysoko-
$ci 300 mm. Ponadto
spetniajq funkcje zabez-
pieczenia oraz wspoma-
gajqg wentylacje.

15
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Sciana o nieregularnym
ksztatcie w budynku
Palais des Congrés w
Reims jest obtozona bla-
chq ze stali nierdzewnej
o strukturze szczelinowo
mostkowej (gatunek:

EN 1.4306, 2R).

16

W wyniku potgczenia technologii ciecia i gie-
cia blach mozna uzyska¢ bardzo szeroki
asortyment ksztattéw. Na wstepie w blasze
ze stali nierdzewnej wycina sie szczeliny
o regularnym wzorze, a kolejno powstate
paski metalu wygina sie zaréwno do gory jak
i w dét. Stosunek otwartej do zamknietej
powierzchnig jest uzalezniony od szerokosci
ciggtego ,,mostka” miedzy szczelina, dtugo-
Scig szczelin oraz ksztattem deformacji.
Takie elementy charakteryzujg sie wysoka
sztywnoscig przy stale dobrej przepuszczal-
nosci powietrza i na przyktad sg stosowane
na efektywne oktadziny dZzwiekoszczelne lub
rozpraszajgce Swiatto panele dekoracyjne,
ktére spetniaja rowniez funkcje oston.

STALI

NIERDZEWNYCH

Blachy metalowe

0 szczelinowo mostkowej
perforacji sq znane z
technologii filtracji, lecz
ich sztywnos$¢ i przepusz-
czalnos¢ Swiatta umozli-
wia ich uzycie réwniez

w zastosowaniach archi-
tektonicznych.

Zdjecia:

Tolartois, Béthune (na gorze);
Moradelli, Kirchheim obok
Monachium (na $rodku);
Georges Fessy, Paryz

(na dole)
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Ratusz w Londynie, Anglia

Inwestor:

CIT Markborough Properties, Londyn
London Bridge Development
Greater London Authority

Architekci:

Foster and Partners, Londyn
Wykonawcy:

Arup, Londyn

W londyhskim Ratuszu sala konferencyjna -
miejsce publicznych spotkai znajduje sie na
najwyzszym pietrze budynku. Gérna czes$¢
elewacji nad tarasem widokowym jest wy-
kofczona blaszanym pierScieniem o szczeli-
nowo mostkowej strukturze. Zastosowana
blacha ma jedynie 0,8 mm grubosci, a mimo
to spetnia najwyzsze wymagania — prze-
puszcza wystarczajgco duzo Swiatta i stano-
wi stylowa ochrone przed warunkami atmos-
ferycznymi, a ponadto wytrzymuje napreze-
nia konstrukcyjne wywotane naporem wiatru
na wysokosci 50 m nad ziemia.

Specjalny ksztatt i kieru-
nek ustawienia Ratusza
ogranicza zuzycie energii
budynku i zwieksza do
maksimum przestrzef
wewnetrzng.

NIERDZEWNYCH

Zdjecia: Foster and Partners,

Londyn

17
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W durniskim miescie
Woerden, potprzezroczysta
ostona oddziela budynki
biurowe i warsztaty pro-
dukcyjne od przestrzeni
ulicy. Wysoka na 10 m
Sciana z perforowanej,
trapezowej blachy stali
nierdzewnej (gatunku: EN
1.4436, powierzchnia 2B)
posiada 50% otwartej
powierzchni.

18
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Perforowane i kolejno profilowane do okre-
Slonego ksztattu blachy ze stali nierdzewnej
sg na tyle sztywne, aby by¢ stosowane,
jako oktadziny stropéw i Scian. Perforacja
filtruje Swiatto stoneczne i przeciwdziata
zbytniemu nastonecznieniu wnetrza.

WYMIAR POWIERZCHNI

STALI

Na lotnisku Charles-de-
Gaulle w Paryzu w hali
odlotéw, do ochrony
wnetrza przed stoficem
zastosowano trapezowq
blache ze stali nierdzew-
nej z 68 mm perforacjg,
ktérg zamontowano

na zewngtrz oszklenia
konstrukgji.

NIERDZEWNYCH

Zdjecia: PMA, Paryz (na gorze);
Paul Maurer, Paryz (na $rodku);
Architectenbureau cepezed
b.v., Delft/Fas Keuzenkamp,
Pijnacker (na dole)
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Budynek strazy pozarnej w Nanterre, Francja

Inwestor:

Préfecture de Police, Nanterre
Architekci:

Jean-Marc Ibos & Myrto Vitart, Paryz
Wykonawcy:

Khephren Ingénierie, Arcueil

Budynek strazy pozarnej na peryferiach
Paryza ma ksztatt podkowy z wewnetrznym
dziedzificem i jest pokryty trapezowa blacha
ze stali nierdzewnej (gatunku: EN 1.4306,
wykonczenie 2R). Wysoce odblaskowa okta-
dzina rozcigga sie przez wszystkie ze-
wnetrzne Sciany budynku i powierzchnie
dachowe. Pionowe ksztatty powierzchni ele-
wacji przerywajg rozmieszczone w regular-
nych odstepach poziome okna. Zastosowane
perforowane obszary w oktadzinie z trape-
zowej blachy zapewniaja wiekszy dostep
Swiatta dziennego do wnetrza budynku,
przy zachowaniu zamknietego charakteru
elewacji z zewnatrz.

Zdjecia:

Georges Fessy, Paryz (na
gorze, na dole po prawej);
Tolartois, Béthune

(na dole po lewej)

Kompleks budynkow strazy
pozarnej w ksztatcie pod-
kowy pokryty jest okta-
dzing z trapezowej blachy
ze stali nierdzewnej.

Otwarte fragmenty elewa-
¢ji i czeSci dachu budynku
umozliwiajq doptyw Swia-
tta stonecznego do ob-
szaru postoju pojazdow.

19
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Siatka cieto-ciggniona

Siatka cieto-ciggniona
ze stali nierdzewnej
(gatunku: EN 1.4301)
barwiona elektrolitycznie
na czerwono i ztoto
oplata elewacje jednego
z budynkéw administra-
cyjnych w Salzburgu.

20

Metalowe siatki cieto-ciggnione sg potwy-
robem z otworami w ksztatcie rombow
wytwarzanych przez ciecie i w tym samym
momencie rozcigganie blachy lub tasSmy
ze stali nierdzewnej. Wielko$¢ otwordow
w siatce jest okreslona przez dtugosé row-
nolegtych cie¢ wykonanych na powierzchni.
W odréznieniu do perforacji technika ta nie
powoduje strat materiatu w wyniku obrébki.
Naciecia sa zwyczajnie odksztatcane przez
proces rozciggania. Po rozciggnieciu siatka
moze by¢ ptasko walcowana dla odzyskania
oryginalnej wytrzymatoSci materiatu. Siatki
moga miec rézne ksztatty otworéw w tym
rombowe (diament), kwadratowe, szescio-
katne i inne. W zaleznoSci od dtugosci i sze-
rokosci siatki, szerokosci zeberek i grubosci
materiatu, mozna uzyska¢ wiele réznorod-
nych efektéw wizualnych o zmiennej prze-
Zroczystosci.

STALI

NIERDZEWNYCH

Falista konstrukcja

w ksztatcie zagla zawie-
szona pod sufitem jest
wykonana z siatki cieto-
ciggnionej (gatunku:

EN 1.4301). Spetnia
funkcje izolacji akustycz-
nej nad restauracjq

w centrum handlowym
w Genui (Wtochy).

Zdjecia:

Fils S.p.A., Pedrengo

(na gbrze);

INOX-COLOR GmbH & Co. KG,
Walldiirn (na dole)
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Rozne ksztatty siatek-po-
lerowane elektrolitycznie
iz klasycznym wykoficze-
niem walcowniczym.

Warsztaty na Bauhaus
University w Weimar,
zaprojektowane przez
avi architekten z Berlina,
sq obudowane panelami
z cieto-ciggnionej siatki
ze stali nierdzewnej,
ktore ostaniajq przed
storicem.

WZOR | TEKSTURA - TRZECI WYMIAR POWIERZCHNI

Wysoka stabilno$¢ wraz z relatywnie niska
waga wtasng umozliwia wytwarzanie bardzo
sztywnych elementéw o wysokiej wytrzyma-
toscinarozcigganie. Dodatkowo siatki cieto-
ciggnione moga by¢ ciete na wymiar bez
utraty ich stabilnosci lub ksztattu. Istnieje
wiele zastosowan dla siatek cieto-ciggnio-
nych — porecze i ogrodzenia, elewacje i sufi-
ty, stoiska wystawowe, wyposazenie skle-
powe, itd. Ten niedrogi materiat idealnie
nadaje sie takze do wizualnego podziatu
przestrzeni lub ostoniecia przed stoficem.

STALI NIERDZEWNYCH

Wewnetrzne pomieszcze-
nia o réznych funkcjach
uzytkowych przeswitujq
przez zewnetrzng Sciane
budynku. Zamocowane
na state panele siatki
cieto-ciggnionej przepla-
tajq sie z panelami prze-
suwnymi, ktére mogq
by¢ dowolnie przemiesz-
czane wedle potrzeby.

Zdjecia: Métal Déployé,
Montbard (po lewej);
Michael Heinrich,
Monachium (w Srodku
po prawej, na dole)

21
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Kraty pomostowe

Przy budynku parla-
mentu Landu Saksonii
w Dreznie, na oktadzine
betonowych podstaw
watow brzegowych taby
zastosowano metalowe
kraty.

22

Krata pomostowa to krata wytwarzana z pre-
téw lub ptaskownikéw umieszczonych blisko
siebie w jednym kierunku i potgczonych w
poprzekz ptaskownikiem lub pretem noSnym
w drugim kierunku. Elementy wzdtuzne
i poprzeczne sag taczone zaréwno przez
prasowanie jak i zgrzewanie elektryczne.
Regularne wzory krat sa dostepne w r6znych
wielkoSciach oczek. Obecnie mozna takze
wytwarzaé oczka o zmiennej wielko$ci dzieki
nowoczesnym technikom wytwarzania CNC.
Do budowy krat pomostowych zuzywa sie
niewiele materiatu (okoto 80% powierzchni
jest otwarta), a poza tym wykazuja one bar-
dzo dobre wtasno$ci nosne. Zastosowanie

Zgrzewane kraty ze stali
nierdzewnej zastoso-
wano do przestaniania
Swiatta stonecznego w
budynku Mediathéque
we francuskiej miejsco-
wosci Sélestat.

Zdjecia: Martina Helzel,
Monachium (na gérze po
prawej, na $rodku po lewej);
Luc Boegly/Artedia, Paryz
(na dole po prawej)

profilowanych pretéw umozliwia uzyskanie
specjalnych wtasnosci powierzchni, np. an-
typoslizgowych. Brzegi krat pomostowych sg
wykoficzone za pomoca ptaskownikéw lub
profiléw katowych dla nadania odpowiedniej
stabilnosci konstrukcji.

Zmiana kata patrzenia na krate daje wizualny
efekt od drobnej, przezroczystej do catkowi-
cie nieprzezroczystej powierzchni. Potgczenie
pretéw w jednym z rogéw umozliwia zasto-
sowanie krat do przestaniania lub odbijania
Swiatta stonecznego.
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Ktadka dla pieszych w Contes, Francja

Inwestor:

Ville de Contes

Architekci:

Atelier Barani, Contes
Bernard Pageés (rzezbiarz)
Wykonawcy:

Sudéquip Ingénierie, Nizza

Architekci we wspoétpracy z rzezbiarzem
stworzyli tg ktadke dla pieszych o klarow-
nych prostych liniach w miescie Contes
niedaleko Nicei. Umieszczone nad korytem
rzeki stalowe przesto ktadki jest pomalowa-
ne na z6tto, a elementy chodnika i porecze
sg wykonane z kraty o oczku 33 x 33 mm.
Poszczeg6lne panele pomostowe majg wy-
miar 1026 x 2478 mm.

Zdjecia: Serge Demailly,
La Cadiére d’Azur
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W nowoczesnych
wnetrzach londyriskiego
Muzeum Morskiego za-
stosowano kraty o umiar-
kowanej przejrzystosci,
co dobrze wspotgra z ist-
niejgcymi zabytkowymi
budynkami.

24

Oddzielng grupa krat pomostowych sg kraty
przeznaczone do zastosowan architektonicz-
nych. Sita z drutéw trapezowych pierwotnie
zostaty opracowane dla zastosowan filtra-
cyjnych, a obecnie, jako elementy o oryginal-
nym wzornictwie sg uzywane na zewnetrzne
i wewnetrzne elementy wyposazenia gtow-
nie dzieki estetycznemu wygladowi i intere-
sujgcemu efektowi rozpraszania Swiatta sto-
necznego. Dla uzyskania r6znorodnych kon-
strukcji krat tgczy sie prety trapezowe i pro-
file noSne o réznych ksztattach. Poszczegélne
elementy sg spawane, co zapewnia trwata
stabilnosé nawet elementéw okragtych oraz
umozliwia prostg konstrukcje catosci.

Zdjecia:
Euroslot, Scorbe Clairvaux/
Michael Gompf, Niirtingen

Prety zazwyczaj posiadajq
tréjkqtny przekroj po-
przeczny i sq spawane

do prostokqtnych profili
nosnych.

Dzieki wysokiej wytrzyma-
tosci kraty pomostowe

sqg stosowane do budowy
przewiewnych klatek
schodowych o nowocze-
snym wzornictwie —
Centrum Konferencyjne
Pierre Baudis w Tuluzie.
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Osrodek szkoleniowy w Stuttgardzie, Niemcy

Inwestor:

Robert Bosch GmbH, Stuttgart
Architekt:

Peter Kulka, Kolonia
Wykonawcy:

Horz & Ladewig, Kolonia

Niedaleko miejscowosci Villa Bosch znajduje
sie charakterystyczny ptaski budynek o me-
talicznej elewacji osrodka szkoleniowego,
w ktoérym znajduja sie liczne sale wyktadowe
i konferencyjne. W petni oszklone wyzsze pie-
tro budynku jest odsuniete od linii elewacja,
a jego ptyta stropowa pokryta jest stalowg
blachg w kolorze czarnym. Na przedzie prze-
szklenia znajdujg sie przesuwne panele ze
stali nierdzewnej (gatunku: EN 1.4404) do
ostaniania przed stoficem. Panele wykonano
w formie kraty gdzie na pionowych pretach
noSnych (25 x 2 mm) umieszczonych w od-
stepach, co 50 mm rozmieszczono, co 5 mm
poprzeczne prety. Cato$¢ obudowana jest
stalowa rama z ptaskownikéw.

Zdjecia: Lukas Roth, Cologne (na gérze, na dole); Euroslot,
Scorbe Clairvaux/Michael Gompf, Niirtingen (na $rodku)

Przesuwne panele okrato-
wania ze stali nierdzewnej
oraz zakoficzenia wspor-
nikow ptyt stropowych
wizualnie tqczq sie w
catosé i tworzq wrazenie
zamknietej bryty.

W kazdej grupie trzech
paneli dwa sq przesuwne.
Gdy wzory okratowania
naktadajq sie na siebie
powstaje efekt mory.
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Tkaniny metalowe

Do budowy balustrady w
Torre Agbar w Barcelonie
wewngtrz prostokgtnych
profilow zamontowano
umieszonq pod kqtem
sztywnq tkang siatke ze
stali nierdzewnej.

Zdjecia: Stefan Zunhamer, Monachium (na gérze po prawej);
MEVACO, Schlierbach (na dole po prawej);

Haver+Boecker, Oelde (na gérze po lewej, na dole po lewej);
Gebr. Kufferath AG, Diiren (na Srodku po lewej)
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Wybor wzoru splotu,
szerokoSci wtékna i wiel-
kosc oczek tkanych sia-
tek ze stali nierdzewnej
determinuje ich koficowy
wyglqd, a takze mozliwe
zastosowania.

STALI NIERDZEWNYCH

Stal nierdzewna w formie lin, sznuréw, okra-
gtych lub ptaskich drutéw moze byé tkana
w taki sam sposéb jak wyroby wtdkiennicze
uzyskujac rézne sploty. Do tkania stosuje sie
specjalne krosna, w ktérych ,,watek” splotu
przeplata sie wraz z ,,osnowg” na szerokosci
tkanego splotu; powstajace w ten sposéb
metalowe tkaniny sg dostepne w kazdej
dtugosci i szerokosci do 8 m.

W zaleznosci od zastosowanego materiatu -
sztywnego metalowego drutu lub mniej
sztywnej tkanej liny mozna tworzy¢ tkaniny
elastyczne w jednym lub dwdch kierunkach
lub bardzo sztywne elementy takie jak tkane
siatki druciane.

Do budowy klatki
schodowej w budynku
administracyjnym w
Langenthal zastosowano
tkang siatke druciang

z drutu o grubosci 4 mm
z oczkiem wielkoSci

40 X 40 mm.



WYTtOCZENIE, WZOR | TEKSTURA - TRZECI WYMIAR POWIERZCHNI STALI NIERDZEWNYCH

Budynek administracyjny w Heilbronn,
Niemcy

Inwestor:

Siidwestmetall Stuttgart

Architekt:

Dominik Dreiner, Gaggenau
Wykonawcy:

Werner Sobek Ingenieure, Stuttgart

Na oktadzine budynku zastosowano metalo-
wa ,tkanine” o grubosci 0,4 mm i szerokosci
50 mm z paséw ze stali nierdzewnej prze-
twarzanych na specjalnym ,krosnie” dla
otrzymania dtugich odcinkéw z wzorem
»tkaniny”. Podczas transportu i montazu
poszczegblne odcinki sa zabezpieczone
przez ptaska plastikowa siatke. Na elewacji
zamontowana jest stalowa rama, do ktorej
za pomoca specjalnych dyskowych ztaczy
przymocowane sg maty o wielkosci okoto
1 m x 4 m. Pionowe i poziome potgczenia
miedzy stalowymi panelami zostaty recznie
dopasowane na miejscu montazu.

Zdjecia: Johannes Marburg, Berlin

Metaliczny wzér odbija
nieostry obraz otoczenia.

Parterowy budynek jest
obtozony blachg ze stali
nierdzewnej z wykoricze-
niem przypominajgcym
wzor tkaniny.
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W zaleznosci od wymiaru
oczek i grubosci drutu
tkane siatki spiralne

dajq wrazenie duzej
przezroczystosci lub ma-
towej nieprzezroczystej
powierzchni o tekstylnym
wyglqgdzie.
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Zdjecia: Michael Gompf, Niirtingen (na gérze po lewej);
Stefan Zunhamer, Monachium (na gérze po prawej);
Erich Schrifl, Traiskirchen (na dole po lewej i prawej)

Jednym ze specjalnych wzoréw metalowych
tkanin jest splot spiralny. W tym splocie
okragte lub ptaskie druty sa bezposSrednio
obwijane wokoét siebie lub dookota prostego
lub falistego preta. Pierwotnie zostat on
opracowany dla siatek przemystowych prze-
no$nikéw taSmowych, a obecnie znajduje
coraz to szersze zastosowanie w architek-
turze dzieki swej elastycznoSci i wysokiej
wytrzymatosci na rozcigganie.

Dobudéwka restauracji w
Wiedniu przeksztatcona
ze starego budynku jest
pokryta drobngq spiralng
siatkq ze stali nierdzew-
nej.



WYTtOCZENIE, WZOR | TEKSTURA - TRZECI WYMIAR POWIERZCHNI STALI NIERDZEWNYCH

Centrum Sztuki w Lille, Francja

Inwestor:

Ville de Lille

Architekci:

NOX/Lars Spuybroek, Rotterdam
Wykonawcy:

Maning, Lille

Do budowy tréjwymiarowej konstrukcji
elewacji tego Centrum Sztuki zastosowano
63 panele ze spiralnej siatki o dtugosci 13 m
i Sredniej szerokosci okoto 1,3 m. Panele
sg punktowo mocowane do odpowiednio
uksztattowanej ramy konstrukcji. Kazdy
pojedynczy panel w elewacji o powierzchni
1,100 m2 zostat uksztattowany z inng krzywi-
zna. Siatka (gatunku: EN 1.4404) jest wyko-
nana z taSmy ze stali nierdzewnej o grubosci
1mm i szeroko$ci 2,8 mm owinietej spiralnie
wokot okragtych pretéw o grubos$ci 2 mm.
Powierzchnia otwarta siatki wynosi 36%.

Tréjwymiarowq konstruk-

cje elewacji budynku
Centrum sztuki Maison
Folie w Lille oplata spi-
ralna siatka tworzqc
wrazenia falowania na
wietrze.

Zastosowanie specjal-
nego splotu siatki
umozliwito stworzenie
tréjwymiarowych —
zakrzywionych paneli
elewacji; w nocy sq

on podswietlane od
wewngtrz.

Zdjecia: Paul Raftery/View,
Londyn (na gorze, na Srodku);
NOX/Lars Spuybroek,
Rotterdam (na dole)

29



WYTtOCZENIE, WZOR | TEKSTURA - TRZECI WYMIAR POWIERZCHNI STALI NIERDZEWNYCH

Falowana elewacja
budynku wielopoziomo-
wego parkingu centrum
handlowego Clarence
Dock w Leeds jest po-
kryta tkaning ze stali
nierdzewnej (gatunku:
EN 1.4404) o powierzchni
otwartej ponad 60% dla
uzyskania dobrej wenty-
lagji.

Zdjecia: GKD - Gebr. Kufferath AG, Diiren

Tkanina ze stali nie-
rdzewnej tworzy Scianke
dzielgcq przestrzefi re-
stauracji w Privilege Club
w Atenach oraz stuzy,
jako olbrzymi ekran
projekcyjny.
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Stosujgc réznorodne techniki tkackie, zmie-
niajac wysokosé, wielkosé oczka i grubosci
materiatu mozna wytwarzac niewiarygodnie
wiele rozmaitych wzoréw metalowych tkanin.
Dla kazdego zastosowania mozna znalez¢
odpowiednie rozwigzanie, poczawszy od bar-
dzo drobnych dekoracyjnych lub elastycz-
nych tkanin do wytrzymatych konstrukgji
o wysokiej sztywnosci mechanicznej. Tkani-
ny ze stali nierdzewnej réwniez dzieki od-
pornosci korozyjnej idealnie nadajg sie do
zastosowaif na wolnym powietrzu.
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Zdjecia:

Jussi Tiainen, Helsinki

(na gorze po lewej);

GKD - Gebr. Kufferath AG,
Diiren (na gorze po prawej,
w Srodku po prawej);

Mario Bellini Associati, Milan
(na dole po lewej i prawej)

W National Gallery of
Victoria w Melbourne na
oktadziny Scian zastoso-
wano panele o konstrukcji
ramowej pokryte tkaning
ze stali nierdzewnej.

TRZECI

WYMIAR POWIERZCHNI

W atrium dziewieciopie-
trowego budynku Sanoma
w Helsinkach rozwieszono
panel z metalowq tkaning,
ktory stanowi balustrade
dla klatki schodowej.

STALI

NIERDZEWNYCH
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Konstrukcja stacji kolejo-
wej z elewacjq pokrytq
stalg nierdzewngq chroni
podréznych przed
warunkami atmosferycz-
nymi, a w nocy chroni
zaparkowane pociggi
przed wandalami.

Kazdy z pojedynczych

pasow materiatu o grubo-

$ci 1,5 mm i szerokoSci
230 mm jest rozciggniety

na dtugosci 130 m peronu.

Tasmy ze stali nierdzew-
nej trzymajg sie na
kolumnach jedynie za
pomocgq tarcia. Dlatego
w celu odpowiedniego
napiecia taSm zastoso-
wano Sciggacze napina-

jace.
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Stacja kolejowa w Worb, Szwajcaria

Inwestor:

Regionalverkehr Bern-Solothurn RBS
Architekci:

smarch — Beat Mathys & Ursula Stiicheli,
Berno

Wykonawcy:

Conzett Bronzini Gartmann AG, Chur

Zdjecia: Thomas Jantscher, Colombier

Efekt luznego - otwartego splotu na tak dtu-
giej zakrzywionej elewacji osiggnieto przez
przeplatanie taSmy ze stali nierdzewnej
wokot betonowych kolumn pokrytych stalg
nierdzewna (gatunku: EN 1.4435). Tasmy
(gatunku: EN 1.4462) zostaty umocowane na
kofncach. Owinieto je dookota kolumn i zaci-
Snieto ze sobg przez umieszczone w réwnych
odstepach Sciggacze. Elewacja z przeplata-
nej taSmy metalowej filtruje Swiatto sto-
neczne, tworzy ciekawe odblaski Swietlne
oraz nadaje efekt gtebi.
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